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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oznakowania pionowego dla zadania:

,Budowa hali wielkopowierzchniowej wraz z parkingami — Etap | budowa parkingu”
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem i

odbiorem oznakowania pionowego i obejmuja:

— znaki ostrzegawcze,
— znaki zakazu i nakazu,
— znaki informacyjne,

Zakres robdt — zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ZESTAWIENIEM POZYCJI KOSZTORYSOWYCH

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tresé znaku.

1.4.3. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg, stuzgcy do
zamocowania w sposéb roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiegniki,
bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajgcych na konstrukcje
i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.5. Pozostate okredlenia podstawowe s3 zgodne z definiciami podanymi w odpowiednich polskich
normach i w DM-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w DM-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w DM-00.00.00.
“Wymagania ogdlne”.

2.2. Dopuszczenia do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadaé¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat
zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujacg, znak budowlany ,B” i wystawiong przez
siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury. Folie odblaskowe
stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiadaé aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy
konstrukcyjne powinny mieé deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.
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W zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkdw technicznych dla znakdéw i sygnatdow drogowych oraz urzadzen bezpieczenistwa ruchu drogowego
i warunkdéw ich umieszczania na drogach, podano szczegdétowe informacje odno$nie wymagan dla znakéw
pionowych.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, moga by¢ wykonane jako:

o prefabrykaty betonowe,

e z betonu wykonanego “na mokro”,

e 7 betonu zbrojonego,

e inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz C16/20 wg PN-EN 206-1:2003.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze bramownicy nalezy wykonac z betonu zbrojonego klasy C20/25 wg
PN-EN 206-1:2003. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-
03215:1998. Posadowienie fundamentdw nalezy wykonac¢ na gtebokos$¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacja projektowg
uwzgledniajgcg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2010 i SST, a w przypadku braku wystarczajacych
ustalen Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi propozycje konstrukcji dostosowanej do
wymiarow znakéw i tablic.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych ksztattownikéw
zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do kazdej partii dla rur i ksztattownikéw wytwdrca powinien dostarczyé deklaracje zgodnosci z
odpowiednimi normami.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku o czystosci
nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadaé wymaganiom BN - 89/1076 - 02.

Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatania korozji atmosferycznej wynosi
120um.

2.4.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdownosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w uzgodnionym
opakowaniu. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. Cechowanie
na rurze lub przywieszce powinno obejmowac co najmniej znak wytwadrczy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Wymagania dla ksztattownikéw
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN - 91/H - 93010.

Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak
widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub
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dtutowanie ztym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia z zaokraglone brzegi, a
grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuinej ksztattownika. Powierzchnia korcéw
ksztattownika nie powinna wykazywaé rozwarstwien, peknie¢, i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

2.5. Tarcza znaku i tablicy
2.5.1. Trwato$¢é materiatéw na wpltywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku i tablicy oraz potaczenie lica z tarczg, a takze sposdb wykonczenia,
muszg wykazywac petng odpornosé na dziatania Swiatta, zmiany temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne - przez caly czas trwatosci znaku,
okreslony przez wytworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku i tablicy zobowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwatos¢ znaku, warunki
gwarancyjne dla znaku oraz udostepnic na zyczenie odbiorcy:

e instrukcje montazu,

e instrukcje utrzymania,

e dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku i tablicy
Do wykonania tarczy znaku i tablicy nalezy zastosowac blache stalows.
2.5.4. Tarcza znaku i tablicy z blachy stalowej

Tarcza winna by¢ wykonana z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm i powinna by¢ zabezpieczona
przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych
sposobdéw zabezpieczenia stalowych tarcz przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy winny by¢ usztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podwdjne wywiniecie bez nacieé
na narozach, przy czym szerokos¢ drugiego zagiecia prostopadtego wzgledem pierwszego nie powinna by¢
mniejsza niz 5mm. Wywiniecie powinno obejmowac caty obwdd tarczy znaku w sposdb ciggty. Tarcze
znakdéw muszg posiadac, co najmniej dwa poziome profile montazowe i usztywniajace o dtugosci 80-90%
szerokosci tarczy znaku w miejscu montazu profili do tarczy znaku. Profile usztywniajgce powinny byé
rowniez dostosowane do montazu tasm stalowych.

Krawedzie tarczy powinny byé zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci,
nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosc¢ dla tarczy z blachy stalowej nie powinna byé mniejsza niz 310 MPa.
Na tarczy bedg aplikowane lica z folii odblaskowych typu 1, 2 lub 3.

Tarcza tablicy wykonana jak wyzej z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 1,5mm Blacha stalowa
ocynkowana ogniowo winna spetnia¢ norme PN-EN 10142+A1. Nalezy jg usztywnic profilami montazowymi
i zabezpieczy¢ ich krawedzie profilem stalowym opasajagcym catg tablice. Nie dopuszcza sie wykonania
tablic jako segmentowe z zaginanymi krawedziami zewnetrznymi.

Tarcze tablic nalezy podda¢ obrébce chemicznej w celu naniesienia warstwy antykorozyjnej w postaci
powtoki chromianowej, anodowej lub innej posiadajgcej podobne parametry.
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Krawedzie tablicy muszg posiadaé¢ stalowg rame obwiedniowg wykonang z ksztattownika
o szerokosci min. 40 mm, ktéra usztywnia tablice oraz zabezpiecza brzeg jej lica przed
mechanicznym uszkodzeniem i zabrudzeniem w warunkach eksploatacyjnych.

W przypadku skfadania tablic z paneli profil konstrukcyjno — montazowy powinien zapewni¢ mozliwos¢
taczenia ze sobg poszczegdlnych paneli tak, aby szczelina pomiedzy panelami nie przekraczata 0.8 mm i nie
nastepowato przesuwanie sie krawedzi tgczonych paneli wzgledem siebie ptaszczyZnie poziomej i pionowe].
W przypadku tablic panelowych dopuszcza sie ich sktadanie wytgcznie w kierunku réwnolegtym do
poziomej krawedzi tablicy przy pomocy profili usztywniajgcych w taki sposéb, aby wyeliminowaé efekt
klawiszowania paneli wzgledem siebie.

Wysokos¢ paneli musi by¢ tak dobrana, aby nie nastepowato ich fgczenie na literach i cyfrach stanowigcych
tres¢ dowolnego wiersza.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaku i tablicy muszg posiada¢ odpowiednie witasciwosci
fotometryczne zachowujac minimalne wartosci gesto$ci powierzchniowej wspoétczynnika odblasku  w
gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci oraz petne zwigzanie folii z tarczg tablicy przez
caty ten okres. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni.
Potfaczenie folii z tarczg powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Tarcza znaku i tablicy musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny, w tym pofatdowan, wgiec,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptfaszczyzny tarczy znaku i tablicy (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosic¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku i tablicy muszg by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku i tablicy,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktéremu tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ podwdjnie zaginane.

Wysokos$¢ zamocowania znakéw — 2 m liczac od jego dolnej krawedzi (w przypadku dwéch lub trzech
znakéw lub znaku z tabliczka liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej zamocowanego lub tabliczki). W
przypadku umieszczenia znaku na chodniku —2,2 m.

Znaki_nalezy umieszcza¢ na _krawedzi pobocza gruntowego w odlegiosci nie mniej niz 0,5 m od
krawedzi jezdni lub nie mniej niz 0,5 m od krawedzi pobocza bitumicznego.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatem odblaskowym.

Dla wszystkich znakéw nalezy zastosowac folie odblaskowg typu 2 (zgodnie z dokumentacj3) dla znakéw
C-9 zastosowac folie 3 typu. Wymagania dotyczace barwy i odblaskowosci znakéw przedstawione sg
w ,,Szczegétowych warunkach technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach” z 2003 r w tablicach 1.3, 1.4,
1.5,1.6,1.7.

Oswietlenie: Wzorcowe Zrédto $wiatta D65 (geometria pomiaru 45/0° ).
2.6.2. Wymagania jako$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg przez caty okres
deklarowanej trwatosci. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie
folii na krawedziach tarczy oraz na jej powierzchni.

Sposbéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Powierzchnia lica tablicy powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne nieréwnosci
i pofatdowania.
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Pofaczenie folii odblaskowej z tarcza nie moze wykazywac¢ zadnych odklejen i rozwarstwied miedzy licem
i tarcza. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku i tablicy.

Na tablicach znajdujgcych sie w okresie gwarancji zadna korozja tarczy nie powinna wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowe] z tarczg, by po zgieciu tarczy o 900 przy
promieniu tuku zgiecia < 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.
2.6.3.Tylna strona znakdw i tablic odblaskowych

Tylna strona tarczy musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej
neutralnej). Grubo$¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza wykonana jest ze stali
cynkowanej ogniowo icynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga
pozostac nie zabezpieczone farbg ochronna.

2.7. Materiaty do montazu znakéw i tablic

Wszystkie ocynkowane faczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach,
w zaleznosci od wielkosci wyrobdw.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét oraz zgodnosé z wymaganiami niniejszej SST.

3. SPRZET
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Przy wykonywaniu montazu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materiatéw
mozna stosowac:

o koparki kotowe np. 0,15 m3,

e koparki gasienicowe np. 0,25 m3,

e koparki samochodowe o udzwigu do 4t,

e wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym,

e betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych,

e sprzet spawalniczy.
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport  znakdéw, tablic, konstrukcji wsporczych, i osprzetu powinien odbywac¢ sie w sposob
uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogélne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczyé:
o |okalizacje znaku tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza bitumicznego,
e wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znaku lub tablicy nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢é odtworzenia lokalizacji.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych

Sposéb wykonywania wykopu pod fundament powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu.

Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej lub wskazaniami
Inzyniera.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrédwnaé i zagescié. Wolne przestrzenie miedzy
$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagescié
ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z
powierzchnig pobocza.

5.3.2. Fundamenty z betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych bramownicy, wykonywane z betonu zbrojonego nalezy
wykonaé zgodnie z PN-S-02205:1998.

Fundamenty z betonu C20/25, o wym. 1x1x1,5 m, (2 szt.) zbrojone markami lub kotwami fundamentowymi.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badZ rozpartych nalezy wykonywaé zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem
woéd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z dokfadnoscig + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunac i miejsce wypetni¢ do spodu fundamentu
betonem. Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykajgce sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np.
emulsjg asfaltowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z
doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
e odchytka od pionu, nie wiecej niz £ 1 %,
e odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,
e odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wiecej niz
+5cm,

5.5. Potaczenie tarczy z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajgcy jej przesuniecie
lub obrét.
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Materiat i sposéb wykonania potgczenia musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi odtgczenie
tarczy od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku i tablicy do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujgcych przez lico znaku lub tablicy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w DM-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robdét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy,
Inzynier moze zwolnié go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robot.

6.4. Badania w czasie robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
e zgodno$¢ wykonywania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary
znakéw, wysokos$¢ zamocowania znakdéw),
e zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
e prawidtowos¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
e poprawnosc¢ wykonania fundamentow pod stupki,
e prawidtowos¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych,
e zgodnos¢ rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg:

a) szt. (sztuka), dla znakdw drogowych oraz konstrukcji wsporczych,

b) m (metr), dla bramownicy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w DM-00.00.00 “Wymagania ogdélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenie usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za 1 sztuke montowanego znaku pionowego i tablicy nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
i oceng jakosci wykonanych robét.
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Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

e roboty przygotowawcze,

e transport znakow, tablic, stupkdéw i konstrukcji wsporczych,

e wykonanie fundamentéw,

e ustawienie konstrukcji bramowych, stupkow i konstrukcji wsporczych,
e zamocowanie tarcz znakdéw i tablic,

e przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w SST,

e uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.
2.

PN-EN 12899-1:2010 State, pionowe znaki drogowe — Czes¢ 1: Znaki state

PN-EN 12899-4:2008 State, pionowe znaki drogowe — Czes¢ 4: Zaktadowa kontrola
produkcji (oryg.)
PN-EN 12899-5:2008 State, pionowe znaki drogowe — Cze$¢ 5: Wstepne badania typu

(oryg.)

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i
wykonanie

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
zastosowania

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2 Przepisy zwigzane

Rozporzadzenie Ministréw Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca
2002r w sprawie znakdéw i sygnatow drogowych (Dz. U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002r),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatdw Swietlnych oraz urzgdzen bezpieczeristwa ruchu i warunkow ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczeg6towych warunkéw
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz.U. nr 177 poz.
1729),

Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. nr 108 poz. 908 z 2005r — jednolity
tekst).



